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PREDBEZNA INSTALACE

Pfed nainstalovanim systému MagnaRail je nutné
7*{ stanovit vhodnou vySku vzhledem k parkovacimu
prostoru vozidla v garazi.

Vzdalenost od podlahy k hornimu okraji kolejnice

by méla byt normalné 3 - 5 m. Kolejnice by méla byt
instalovana alespon 0,3 m od okraje vyjezdu z garaze
(viz obrazek).

Pokud je systém MagnaRail pouzit mezi dvéma vozi-
dly, vzdalenost mezi nimi musi byt nejméné 0,6 m.

Vzdalenost od nabézné hrany kolejnice ke dvefim
stanice by méla byt co nejkratsi, pokud se dvefe
mohou volné otevirat bez kolize s kolejnici. Vzdale-
nost by méla byt minimalné 0,3 m.

Zadna kolejnice MagnaRail nesmi byt pouzita s
vice nez 4 odsavacimi jednotkami.

Cely systém by mél byt chranén pired destém.

Nedoporucuje se odfiznout svislou hadici.

' Poznamka: Pro systém MagnaRail HL je nutné
zkontrolovat, zda se horni klidova poloha trysky
nachazi nad vyfukovym potrubim vozidla.
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(CZ) MaGNA RAIL

NAVOD K MONTAZI

pripevnéni na strop

A

1. Upevnéte montazni konzoly,

I-

umistéte stropni nosniky nebo

podobné soucasti (viz pfiklad na

obrazku A a B). Vzdalenost mezi

konzolami nesmi byt nikdy vétsi nez Minimalné \ /
5,0 m. Zkontrolujte vhodnym nastro- 4000 N

jem, zda jsou konzoly vyrovnané. M 10
Upevnéni na strop musi byt dimen- M, =47 Nm

zovano tak, aby odolalo svislé tazné

sile minimalné 4000 N.

2. Zvednéte Casti kolejnic a ,zaklap-

néte” je do konzol. Doporuduije se -
zvednout a ,zaklapnout” kazdou ¢ast

kolejnice a spojit je dohromady.

3. Jeden ze zavésnych bodu I
by mél byt zapfen v obou smérech Minimaine 4000 N
podél kolejnice.

Minimalné 4000 N

M, =9 Nm

=
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SPOJOVANI CASTI
KOLEJNICE

4a. Vlozte dva konektory do konce jedné
¢asti kolejnice.
TEKS ST

4b. Klepanim zatlucte tfi ocelové vodici 48x16
koliky. Obrabéna ¢ast kolikii by méla byt ’
umisténa v otvorech.

4c. Namontujte vyztuzny plech na horni

stranu ¢asti kolejnice. Pouzijte samorezné
Srouby TEKS ST 4,8 x 16.

Cast kolejnice upevnéna
do zavésnych bodu.



(CZ) MaGNA RAIL

4d .,

4d. Sestavte ¢asti kolejnice dohromady.
Poznamka: Chcete-li zajistit, ze mezi
c¢astmi kolejnice nevznikne zadna
mezera, je dllezité zajistit, aby se
dotykaly navzajem stejnym typem 4 d
znaceni $térbin na obou stranach
(viz obrazky).

4e. Presunite konektory dozadu, az se
spoji uprostied.

4f. Zcela dotahnéte Srouby na
konektoru.

4g. Upevnéte vyztuzny plech na spoj na
horni strané kolejnice. Pouzijte samofezné
Srouby TEKS ST 4,8 x 16.

0

&9 M, =33Nm
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48x16
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MAGNA RAIL (CZ)

UPEVNENI GUMO-
VYCH TESNENI
—

TEKS hb 10x 13

Zkontrolujte, zda gumova tésnéni
dosahuji dolni ¢asti kolejnice. Pomoci
mydlové vody nebo podobné latky
soucasti promazte.

Zkontrolujte, zda znac¢ka probiha v
celé délce kolejnice ve vzdalenosti
asi 5 mm od hlinikového profilu.

Upevnéte
gumoveé tés-

Qi réni se Srouby (Gt koucestioenicospory
na Oba konce ve spojich n,a strané kolejnice, kde
kolejnice. budou upevnény sbéraci tyée. ,

Upevnéte tento Sroub pfed upevnénim zbyvajiciho tésnéni.

UPEVNENI
SBERACICH TYCI

Dulezité upozornéni! Zac¢néte od
sbéraci tyée od konce kolejnice,
kde je namontovan transformator.

Spojovaci konektory musi vat
protazeny témito Stérbinami.

. \\_//
e T

Spojovaci konektory by meély
byt umistény mezi plastikovou
ty¢i a kovovou tyci.

Pfipojeni k
transformatoru, X
viz strana 13.

OVA Tud Dulezité upozornéni!
- Plastikova ty¢
C X-X y Zkontrolujte, zda jsou

[ spojovaci konektory
, ' lzzzzd . — umistény pfesné podle
7 A 17 tohoto obrazku.

Kovova ty¢

S\ Odstrarite otfepy 7




(CZ) MaGNA RAIL

Stisknéte spojo-
vaci konektory.

I

/

|

8

Jako alternativa musi byt
sbéraci tyCe upevnény dale
od konce kolejnice. V takovém
pfipadé musi byt plastikova
zaslepka pouzita zplsobem

podle tohoto obrazku.

Poznamka:

Pokud byla kovova ty¢
odfiznuta, odstrarite v
pfipadé potfeby otfepy
z obou koncd.

6 mm

———

Pfi montézi plastikovych
zaslepek na sbéracich tyce
(viz obrazek nize) musi byt
kovové ty¢e odfiznuty 5 mm
krat$i, nez plastikova tyc¢.




UPEVNENI SACi JEDNOTKY

el el

Tlumi¢ na strané ve sméru jizdy.

UPOZORNEN:I!

Poznamka: Zkontrolujte, zda jsou
zapadky zamku na krytu pfFipojeny
spravnym zplsobem.

Kdyz je saci vozik odsunut na kolej,
musi byt pfepravni bezpeénostni
zamek odstranén z ramene, které
pridrzuje spojovaci sk¥in.

«

Zkontrolujte, zda jsou uhlikové kartace (X)
na spojovaci skfini pfipojeny spravnym
zpusobem ke sbéraci ty¢i

Sablona pro nasta-

veni polohy otvort (174")

MC6S 6 x 10

10

UPEVNENI KONCO-
VEHO DORAZU

Bude upevnéno na poc¢ate¢ni konec kolejnice.



@ MAGNA RAIL
UPEVNENI
DORAZU VOZIKU 11 aIt- A

0-15 km/h
2. 6o . Doraz voziku
\ Musi byt upevnéno pouze na konci
kolejnice, jde probiha odpojeni.

Poznamka:

Ostnaté strany

smérem ven
M, =9 Nm

Vozidlo je ve
sméru jizdy.

11 alt. B —

15 - 25 km/h

Pokud je rychlost
vozidla vyssi nez
15 km/h pfi odpojeni,
musi byt na doraz
voziku namontovan
tlumié.

Doraz voziku
s tlumicéem

Musi byt upevnéno
pouze na konci kolejnice,
jde probiha odpojeni.

Poznamka:

la%{
bl
’@ Ostnaté strany
. . ‘ v
Vozidlo je ve N smérem ven
smeru jizdy.

10



MAGNA RAIL (Cz)

UPEVNENiI KONCOVYCH KRYTU

max. 3 Nm
\
J@

v

Dotahnéte s M

1
Dotahnéte s,

TEKS hb
Mv =max. 3 Nm

10x13(x2)

UPEVNENiI ODPOJOVACICH MAGNETU

Odpojovaci magnet Odpojovaci magnet

| | il
s L = -

| | | ] ]

X 1200 mm \ 1 3

Upevnéte jeden odpojovaci
magnet pro kazdou odsavaci
jednotku.

Vzdalenost X = 850 mm
pfi¢emz rychlost vozidla pfi
odpojeni je maximalné

15 km/h.

X =1400 mm pro rychlosti
15 - 25 km/h.

11




(CZ) MAGNA RAIL

Demontaz odpojovaci skfiné

NASTAVENI KODU

pro 2, 3 nebo 4 odsavaci jednotky

Pokud je pouzita vice nez 1 odsavaci jednotka
na jedné kolejnici, musi byt odsavaci jednotka
kédovana. Kéd se nastavuje na karté obvodu
v odpojovaci skfini na odsavacim voziku.

Kod €. 1 je nastaven ve vyrobnim zavodu.

Poznamka: Pokud pouzijete vice nez
2 odsavaci jednotky, transformator v
odpojovaci skfini musi byt aktualizo-
van (kontaktujte zastupce spolec¢nosti
Nederman a pozadejte jej o radu).

Smeér jizdy vozidla == Vyjezd U%H

12



MAGNA RAIL (CZ)

UPEVNENI TRANSFORMATORU

15
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PRIPRAVA OTVORU PRO PRIPOJOVACI
KUZEL KANALU A VENTILATORU

™ —16a
%

Alternativni spojeni
ventilatoru, viz obrazek
17c, strana 14.




(CZ) MAGNA RAIL

MONTAZ KANALU
A VENTILATORU

TEKS ST
4,8x16

“ -
]@ 3
—— =
= {%A ® ' |
@
> ] 0 ‘
A O

R 160 mm

Demontovatelna ¢ast umoznuje demontovat
odsavaci vozik v pfipadé udrzby.



NAVOD K MONTAZI

250 +/- 150 mm Vyfukové potrubi a kotevni deska
pro standardni hubici

Vyfukova trubka

Chcete-li dosahnout nejlepsich vysledkd, je vhodné
umistit boéné namontované vyfukové trubky podle
obrazku a nasmérovat je pod pravym uhlem ke
karoserii nebo mirné dozadu, ale maximalné pod
45°. Potrubi by mélo byt rovné a leZet v jedné roviné
s nebo pouze mirné vyc¢nivat z boéni strany vozidla.
Potrubi by dale mélo byt namontované takovym
zplsobem, aby vzdalenosti k dolnimu okraiji karo-
série vozidla a k zadnimu podbéhu (podle obrazku)
nebyly nedostacujici. Je mozné, Zze bude nutné pro-
vést modifikace vyfukového systému vozidla, aby
byla zajiSténa optimalni poloha vyfukové trubky.

min. 200 mm =

1000 +/- 200 mm

[p—"

V02|dlo sméruje :

dopredu Kotevni deska ) )
Kotevni deska by méla byt upevnéna ke strané
vozidla podle rozmérd uvedenych na obrazku.

a‘ls

NAVOD K MONTAZI

20° 205 Vyfukové potrubi a kotevni deska
pro hubici model HB

Vyfukova trubka

Potrubi by mélo byt rovné a lezet v jedné roviné se
stranou vozidla, nebo z ni mirné vy¢nivat. Potrubi
by dale mélo byt namontované takovym zplsobem,
aby vzdalenosti k dolnimu okraji karosérie vozi-

dla a k zadnimu podbéhu (podle obrazku) nebyly
nedostacujici. Je mozné, Ze bude nutné provést
modifikace vyfukového systému vozidla, aby byla
zajisténa optimalni poloha vyfukové trubky.

min. 200 mm

J—

—

min. 300 mm Kotevni deska
_ o . Kotevni deska by méla byt upevnéna ke strané
—=— Vozidlo sméfuje dopfedu vozidla 600 mm (nebo alternativné 900 mm) od

vyfukového potrubi). Pokud je to nutné, tuto vzda-

- lenost Ize zménit (+100 mm / -25 mm) uvolnénim
sefizovaciho Sroubu v elektromagnetické jednotce
e

max. 50 mm

[—

(viz obrazek na strané 17).

—

X =600 (+100 / -25) mm nebo
900 (+100 / -25) mm v zavislosti
na délce hadice s hubici.

15




(CZ) MAGNA RAIL

NAVOD K MONTAZI

Vyfukové potrubi pro MagnaRail HL

Pro dosazeni nejlepsich vysledkd by bo¢né upev-
néné vyfukoveé trubky mély sméfovat pod pravym
uhlem ke karosérii nebo mirné dozadu, avSak nejvice
45°. Je mozné, ze bude nutné provést modifikace
vyfukového systému vozidla, aby byla zajisténa opti-
malni poloha vyfukové trubky. Alternativné je mozné
umistit vyfukovou trubku na zadni stranu vozidla.

Kotevni deska pro MagnaRail HL
Kotevni deska by méla byt upevnéna ke strané
vozidla (nebo k zadni strané), podle rozmérl uve-

denych na obrazku vpravo. Poznamka: Pokud to —en—
je mozné, umistéte stired kotevni desky 350 mm Vozidlo

od stfedu vyfukového potrubi.

sméfuje

vystupu vyfukového potrubi

— —
)

Poloha kotevni desky vzhledem k

max. 50 mm max. 100 mm
————————————— ——

in,

Rm

R ma
X,
500 mm

S

|

frow

dopredu

-

max. 120 mm

V4

STANDARDNI =
TRYSKA

Namontujte zamek
fetézu do jednotky
elektromagnetu tak, jak
je zobrazeno na obrazku.
Namontujte hadici do
jednotky elektromagnetu
pomoci hadicové spony
a zakryijte ji gumovym
krouzkem.

|

=

ZKkontrolujte zda tryska, pokud neni
pfipojena k vozidlu, sméfuje dopredu,
ve sméru jizdy.

V otvoru standardni hubice existuji dvé opérné
(tfeci) vlozky. Kovoveé vlozky musi byt pfed gumovou
16 vlozkou pfi pohledu ve sméru jizdy vozidla.

Sefizovaci Sroub.
Pro nastaveni sily
pruziny v hubici po
zvednuti kotevni
desky.

Umistéte trysku na vyfu-
koveé potrubi a zajistéte
elektromagnetickou jed-
notku na kotevni desce;
zkontrolujte pfitom, zda
je hadice spravé napnu-
ta. Hadice by méla vytva-
fet ohyb 90° vychazejici
z vyfukového potrubi.

podlozka desticka

Vozidlo sméfuje dopfedu




MAGNA RAIL (Cz)

TRYSKA MODEL HB

Namontujte listovou pruzinu trysky na jednotku elektromagnetu pomoci sefizo-
vaciho Sroubu, jak je znazornéno na obrazku. Namontujte hadici do jednotky

magnetu pomoci hadicové spony a zakryjte ji gumovym krouzkem. P
—= :
.
P

P

Sefizovaci Sroub.

Jakmile namontujete kotevni
desku do spravné polohy, je
mozné nastavit trysku uvolnénim
sefizovaciho Sroubu a pfesunutim
listové pruziny nahoru nebo dold.

DULEZITE UPOZORNENI! Umistéte trysku na vyfukové potrubi a
Pokud listovou pruzinu piesu- zajistéte elektromagnetickou jednotku na
nete nahoru, musi se dostat do kotevni desce; zkontrolujte pfitom, zda je

Zkontrolujte zda tryska, styku s horni hadici. V pfipadé hadice spravé napnuté. Hadice by méla
pokud neni pfipojena k . . < p - o PR ‘.

idl Sfue dopied potieby je nutné horni konec vytvaret ohyb 90° vychazejici z vyfukové
vozidly, smeruje dopredu, odfiznout. ho potrubi.

ve sméru jizdy.

TRYSKA PRO
MAGNARAIL HL

Svisla délka hadice (H) se midze zménit nasta-
venim polohy dorazu lanka (X).

Vzdalenost B je pfi dodavce pfednastavena
na hodnotu 350 mm. Magnet mUzZe v pfipadé
potfeby byt namontovan v jiné poloze nasle-
dujicim zpusobem:

1. OdSroubuijte ochranny kryt okolo magnetu.
2. Povolte magnet.

3. Povolte ochranné prouzky a a b.

4. Upevnéte magnet v nove poloze. Vzdale-
nost B musi byt minimalné 200 mm a maxi-
malné 500 mm.

5. Odfiznéte pfilozeny ochranny prouzek na
dvé délky a a b. Upevnéte nové prouzky.

6. Nasadte ochranny kryt.

Poznamka: Zkontrolujte, zda se horni kli-
dova poloha trysky nachazi nad vyfukovym
potrubim vozidla.

17




MAGNA RAIL

(CZ

SCHEMA ELEKTRICKEHO
ZAPOJENI

Pojistka PTC se odpoji pfi zkratovani (vysoky odbér
proudu, A). Chcete-li provést resetovani, odpojte
nejprve napajeni transformatoru. Transformator

eccee

Odpojovaci skfifka

Napéti sekundaru:

230 V (pfipojeno pfi dodani

+
i——o
1
EH:L"FE%

Servisni jisti¢, neni
soucasti dodavky.

Napajeni, 230 V nebo
115V AC, 1 faze
Spojovaci kabel:
HO5RN-F 3G 1,5 mm?

s | 24V AC
.m E. Vykon: 8 VA
24VDC [ o 11| tfidaochrany: IP 54 115V
9 ]Qlﬂt ) ° @- Blok, 2 -4 a 3-5, pfipojeni by mélo
B ° I byt provedeno elektrotechnikem.
l
L cccec D
£ UPOZORNENI! I -
(0] . Ve - 24 V DC ‘— g
o Elektrické prace na Ko} o
2 C -
o primarni strané trans- —o—|_| o o
- formatoru musi pro- E, ]_l 1Q @_
o vadét kvalifikovany [ ’j - ¢
2 elektrotechnik. [ Odpojovaci skfirika
o )
— ©
&) L2 £
Jistie 2 Jistig
Elektromagnet & Elektromagnet
VDR VDR

KONTROLNI SEZNAM MONTAZE

Po dokonéeni mechanické montaze, pfipojeni ventilatoru a
elektrickém zapojeni systému MagnaTrack, je tento systém
pfipraven k pouZziti - je vSak nutné jesté jednou zkontrolovat
nasleduijici:

e Zkontrolujte postup odpojeni. Odsavaci hadice by méla
byt odpojena od vyfukového potrubi tésné predtim, nez se
otevrou dvefe stanice pfi normalni rychlosti maximalné

25 km/h. Nastavte polohu odpojeni pfesunutim odpojovacich

magnetl na kolejnici (viz strana 11).

e Zkontrolujte, zda se hadice zveda po odpojeni spravné.

V pfipadé potfeby nastavte silu vyvazovace zvedani podle
pokynu na strané 20.

* Zkontrolujte, zda se hadice nezachytava o zadnou Cast
vozidla nebo vrat stanice.

e Zkontrolujte pritok vzduchu (normalné se doporucuje

400 - 800 m3/h pro hubici 5" a 800 - 1500 m?/h pro hubici 6")
v otvoru hubice, méfeno indikatorem pritoku. V pfipadé
potfeby zkontrolujte smér ota¢eni obézného kola ventilatoru
anebo funkci tlumice.

e Zkontrolujte, zda se odsavaci jednotka pohybuje a zda
magnet pracuje az do odpojeni.

* Zkontrolujte elektroinstalace podle schématu elektrického
zapojeni (spojovaci skfifl, odpojovaci skfiné, jistice,
elektromagnet).

e Zkontrolujte, zda je pfipojeni sbéraci tye plynulé.

¢ Vycistéte vnitfek gumovych tésnéni.

* Zkontrolujte kolejnice kole€ek voziku v kolejnici.

Demontaz odpo-
jovaci sk¥iné, viz
strana 24.

Kontrolka

indikuje, ze do
odpojovaci skfiné je
privadéna elektricka
energie.

UPOZORNENI!

Pokud odpojeni vibec
nepracuje ve sméru
dopredu, presurite spi-
nac do druhé polohy.




Elektromagnet na jed- NAVOD K Poulel’

notce MagnaRail LL Spojeni

1. Otevrete vrata stanice a spustte odsavaci
ventilator (jako alternativu Ize ventilator pfipojit k
automatickému systému spousténi a zastavovani).
2.Vjedte nebo zacouvejte s vozidlem dovnitf tak,
aby vyfukové potrubi zUstalo vné vrat stanice.

3. Nasad'te hubici pruzné hadice na vyfukové

Rucni odpojeni potrubi. Upevnéte elektromagnetickou jednotku
od kotevni desky na kotevni desku, umisténou na strané vozidla.
J€é mozne pomoci 4.S vozidlem vjed'te nebo zacouvejte do parko-
spinace na jed- vaciho prostoru.Pokud je vozidlo zaparkovano
notce elektro- ve stanici, hadice by méla byt vZdy spojena s

magnetu. vyfukovym potrubim.

Odpojeni

1. Zkontrolujte, zda je odsavaci hadice napojena
na vyfukové potrubi a zda je pevné uchycena na
kotevni desku na strané vozidla.

2. Spustte ventilator a oteviete dvefe stanice.
Vyjedte s vozidlem rovné ven z garaze maximalni
rychlosti 25 km/h. Hadice se automaticky odpoji
pfi vyjeti vozidla.

Pokud se magnet neodpoji jak by mél, bude
stazen z kotevni desky hadici, aniz by doslo
k poskozeni systému. To mlze zpUsobit vétsi
rozhoupani hubice, nez je obvyklé.

Elektromagnet na jed- Ke stazeni magnetu z kotevni desky se
notce MagnaRail HL vyzaduje sila asi 800 N.

Viz také
strana 16 - 17.

UPOZORNENI!

Vyhnéte se takovym ¢innostem, které
vyzaduji prodlouzené doby chodu
motoru, které generuji teploty vyfuku
vysSi nez 150 °C.

Montaz stan- Alternativni
dardni trysky montaz
nebo trysky HB. trysky HB. Upevnéni hubice

pro MagnaRail HL

Umistéte trysku na vyfukové
potrubi a zajistéte elektro-
magnetickou jed-notku na
kotevni desce; zkontrolujte
pfitom, zda je hadice spravée
napnutd. Hadice by méla
vytvaret ohyb 90° vychazejici
z vyfukového potrubi.




(CZ) MAGNA RAIL

» Systém nesmi byt pouzivan pro jiné ucely, nez pro
odsavani vyfukovych plyna.

» Systém musi byt pouzivan vyhradné v kombinaci

s kotevni deskou, ktera by méla byt upevnéna na
vozidle.

» Systém nesmi byt pouzivan pfi praci na palivovém
systému vozidla, pfi dobijeni akumulatort nebo kdy-
koliv, kdy hrozi riziko pfitomnosti hoflavého prachu
nebo vybusnych plynd.

» Systém musi byt odpojen a nesmi byt vystaven
pusobeni vody béhem umyvani vozidla.

e Systém je urcen k pouziti pouze ve sméru kolejnice.
* Pfed pfipojenim hadice k vyfukovému potrubi vozi-
dla zkontrolujte, zda ma pro odsavani dostate¢nou
kapacitu. Pokud ne, zkontrolujte smér otaceni obéz-
ného kola ventilatoru anebo funkci tlumice. V pfipadée
potfeby zkontrolujte instalaci spoustéciho spinace
ventilatoru.

PREDPISY BEZPECNOSTI PRACE!

VYSTRAHA! Hrozi riziko zranéni osob anebo poskozeni vyrobku.

* Po presunuti vozidla zkontrolujte, zda je tryska
fadné namontovana na vyfukové potrubi.

e Zkontrolujte, zda hadice nebo tryska nebude
kolidovat s zadnou vy¢nivajici soucasti vozidla nebo
* Béhem udrzby a oprav soucasti uvnitf systému
pouzivejte prachovou filtraéni masku (napfiklad
hadice/tryska).

¢ Riziko vysokych teplot! Pfi dlouhodobém pouZziti
systému s vysokymi otackami motoru zabrarite
styku s hadici nebo tryskou.

* Nevysavejte horky, hofici nebo zapaleny material
Ci latky, které by mohly reagovat se sou¢astmi nebo
materidly odsavaciho systému.

¢ Opravy poskozenych kabelll nebo jinych elektric-
kych soucasti by mél provadét pouze kvalifikovany
elektrotechnik. Pokud by doslo k poskozeni kabelu,
vymeérite je pouze za shodny typ.

VENTILATORY

Ventilatory nejsou souéasti zakladni dodavky systé-
mu. Pro dosazeni nejlepsich vysledkl se doporucuje
pouzit jeden ventilator na jednu odsavaci jednotku.
Je mozné také pfipojit nékolik jednotek k centralnimu
ventilatoru (kontaktujte zastupce spoleénosti
Nederman a pozadeijte jej o radu).

Chcete-li dosahnout vytvoreni podtlaku v odsa-
vacim systému a zabranit netésnostem a unikiim
vyfukovych zplodin, je nutné ventilator umistit co
nejblize k vystupu kanalu z mistnosti.

NASTAVENI SILY ZVEDANI
VYVAZOVACE

Vyvazova¢ ma silu zvedani nastavenou z vyrobniho zavodu.
Podle nasledujiciho popisu je mozné nastavit silu zvedani:

Zvyseni zvedaci sily pruziny
1. OdSroubujte bezpec€nostni zamek (A).

2. Pouzijte zajistovaci rukojet (B) a otacejte ji proti sméru
hodinovych ru€i¢ek vzdy o jednu otacku. Kazda otacka je
oznacena polohou "zaklapnuti®. Otacejte, dokud se hadice

nedostane do pozadované klidové polohy.

3. Otodte pojistnou rukojeti o jednu dalsi otacku.
4. Upevnéte bezpecnostni zamek (A).

Snizeni sily pruziny

1. OdSroubujte bezpecnostni zamek (A).

2. Pouzijte zajistovaci rukojet (B) a otaceijte ji proti sméru hodino-
vych rucicek. Pak stisknéte tlacitko (C). Uvolfiujte vzdy o jednu otacku.

Pri kazdé otacéce (C) se tlacitko vrati do pivodni polohy.
3. Upevnéte bezpecnostni zamek (A).

Postup kontroly

1.Zkontrolujte, zda je bezpecnostni zamek (A) ve vyhrazené poloze.

2. Vytahnéte uplné hadici a zkontrolujte, zda vyvazovaé
naviji hadici do normalni polohy rovnomérné a plynule.
P¥i navratu hadici pfidrzujte rukou.
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POKYNY PRO UDRZBU

V pravidelnych intervalech a v zavislosti na mife pouzivani kontrolujte
nasledujici polozky s ohledem na upevnéni, funkci a opotiebovani.
Vadné a opotiebované soucasti by mély byt ihned vyménény.

Kontrolujte alespon

jednou mésiéné

1. Vnitfni kontaktni povrchy hubice. V pfipa-
dé potfeby vycistéte suchym hadrem.

2. Funkce elektromagnetu.

Zkontrolujte pfipojeni ke konektoru a v pfipa-
dé potfeby pomoci suchého hadru vygistéte
magnet a kotevni desku na vozidle.

3. Funkce kontrolky.

4. Poloha odpojeni. Odsavaci hadice by
méla byt odpojena od vyfukového potrubi
tésné predtim, nez se oteviou dvefe stanice
pfi normalni rychlosti maximalné 25 km/h
(16 mph). Nastavte polohu odpojeni pfesu-
nutim odpojovacich magnetd na kolejnici
(viz strana 11).

5. Funkce vyvazovace.

Zkontrolujte, zda se hadice spravné zveda.
V pfipadé potfeby nastavte silu vyvazovace
zvedani podle pokyn( na strané 20.

Zkontrolujte v pfipadé potieby nebo

alespon jednou roéné.

6. Upevriovaci konzoly.

7. Hadice.

8. Koncovy doraz.

9. Doraz voziku.

10. Kole¢ka na sacim voziku.

11. Zkontrolujte, zda se odsavaci vozik pohybuje plynule
po celé délce kolejnice.

12. Zkontrolujte vodici drahy odsavaciho voziku, zda nejsou
opotfebované. V pfipadé potfeby vodici drahy vy istéte.
13. Tlumi¢ odsavaciho voziku.

14. Uhlikové kartace.

15. Vycistéte a odstrarite necistoty a olej ze sbéracich tyci.
16. VycCistéte a odstrarite necistoty a olej z vnitiku
gumovych tésnéni.

17. Zkontrolujte, zda je v

odsavaci hadici k dispozici dostate¢ny vykon.

19. Spojeni ¢asti kolejnice

20. Elektricka instalace (viz schéma elektrického zapojeni,
strana 40).

21. Zkontrolujte kolejnice kole¢ek voziku v kolejnici.

I
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NAHRADNI
SOUCASTI

Pfi objednavani nahradnich soucasti vzdy uvadéijte:

* Cislo soucasti a Fidici Cislo Viz také typovy Stitek na produktu.

* Cislo detailu nahradni soucasti a jeho nazev (podle seznamu nize).
* Mnozstvi pozadovanych soucasti.

1. Cast kolejnice, 2.5 m nebo 5 m 15. Kabel s dorazovou trubkou (pro vyvazovac)*
2. Montazni konzola, sada 16. Treci vlozky, par
4. Spojovaci konektor, sada 17. Tryska
5. Koncovy doraz (x 2) + gumovy naraznik (x 2) 18. Transformator (umistén nad kolejnici)*
6. Koncove kryty (x 2) 20. Tlumic
7. Odsavaci vozik, komplet 21. Jednotka elektromagnetu
9. Kolec¢ko, sada (x 8) 22. Kotevni deska (umisténa na vozidle) *
10. Gumové tésnéni, par 24, Sbéraci ty¢, sada
11. Hadice pro trysku 25. Odpojovaci skfifika
12. Horni hadice 26. Sbéraci rameno
13. Vyvazovac, komplet 27. Félie s nizkym tfenim, par
14. Doraz voziku * neni zobrazeno v obrazku nahradnich soudéasti
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MAGNA RAIL (Cz)

VYHLEDAVANIi PORUCH

Mozné zavady

Vozik se zablokovava
nebo odpojuje pfilis
pozdé.

Tryska se zadrhava
nebo je poskozena.

Kolejnice se béhem
odpojovani rozkyve.

Tryska se uvolfiuje
pfilis brzy.

Vozik se zasekava
nebo se v kolejnici
nepohybuje plynule.

PFiginy

1. Odpojeni vné stanice.
2. Jednotka elektromagnetu se
neodpojuje od kotevniho kotouce.

1. Odpojeni vné stanice.

2.Treci desticky na trysky chybi,
jsou vadné nebo jsou namonto-
vany nespravne. *

3. Tryska se na vyfukovém potrubi
zablokuje.

4. Tryska visi pfili§ nizko.

5. Mfizka v hubici chybi nebo je
deformovana. *

6. Vyfukové potrubi je uvolnéno
nebo se deformovalo.

* Plati pouze pro model
MagnaRail LL.

Kolejnice nebyla fadné
zajisténa.

1. Sila je pro pfidrzeni trysky
prili§ nizka. *

2. Nespravna poloha kotevni
desky na vozidle.

3. Nespravna poloha odpojovaci-
ho magnetu na kolejnici.

4. Treci destiCky na trysky chybi,
jsou vadné nebo jsou namonto-
vany nespravné. *

5. Sila pruziny trysky typu HB je
prilis vysoka. *

*Plati pouze promodel MagnaRail LL.

1. Spoje kolejnic jsou nepravidelné
nebo prilis velké.

2. Kole¢ka voziku jsou opotifebova-
na nebo vadna.

3. Gumova tésnéni jsou vadna.

Cinnost

1. Pfesurite odpojovaci magnet dale
do konce kolejnice (viz upevnéni, na
strané 11).

2. Zkontrolujte funkci

odpojovaci skfiné.

1. Pfesurite odpojovaci magnet dale
do konce kolejnice (viz upevnéni, na
strané 11.)

2.Vyménte desticky nebo je namon-
tujte spravné, podle pokynl na
strané 16.

3. Opravte vyfukové trubky, pokud
byla poskozeno nebo zménte jeji
polohu &i polohu kotevni desky podle
pokynu na strané 15 - 16.

4. Zkontrolujte funkce vyvazovace a v
pfipadé potfeby nastavte silu zvedani
podle pokynl na strané 20.
5.Vymeénte mfizku nebo opravte
poskozeni.

6.Namontujte vyfukové potrubi nebo
opravte poskozeni.

Oprete kolejnici podle pokynt v
bodé 3 na strané 4.

1. Zvyste silu pruziny podle pokynt

na strané 16.

2. Upravte polohu kotevni desky podle
pokyn( na strané 15 - 16.

3. Upravte polohu odpojovaciho mag-
netu na kolejnici podle pokynl na
strané 11.

4. Vymérite desti¢ky nebo je namontuj-
te spravné, podle pokyn( na strané 16.
5. Zkontrolujte polohu kotevni desky

a vyfukoveého potrubi (viz pokyny na
strané 15).

1. Zkontrolujte rozméry spoju kolejnice
a kolejnice kole¢ek jemné obruste.

2. Vymeénite kolecka.

3. Vyménte gumova tésnéni.
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(CZ) MAGNA RAIL

Mozné zavady Pri¢iny Cinnost

Odsavaci kapacita trysky 1. Tryska, hadice nebo kanal jsou 1. Odstrante prekazky.

je prilis nizka. ucpané. 2. Zkontrolujte funkci spousténi ventila-
2. Nespravna funkce ventilatoru. toru anebo smér otaceni obézného kola
3. Nespravna funkce tlumice nebo (podle Sipky na motoru ventilatoru).
kanalu. 3. Zkontrolujte tlumi€e, pokud jsou

namontované, zda jsou oteviené a zda
se nevyskytuji netésnosti v kanalech,
hadicich nebo ve spojich.

Jednotka elektromagnetu 1. Kontrolka nesviti. 1 a. Elektrické napajeni odpojte pred
se uvoliiuje, nebo se neu- 2. Znecistény magnet nebo transformatorem aresetujte pojistku PTC.
peviiuje ke kotevni desce. kotevni deska. Pripojte elektrické napajeni.
3. Sila pruziny trysky typu HB 1 b. Zkontrolujte pfipadné zkraty.
je prilis vysoka. * Zkontrolujte a podniknéte opatfeni
4. Jisti¢ na jednotce elektro- podle schématu elektrického zapojeni
magnetu nepracuje. na strané 18 (mélo by byt provedeno
5. Elektricka porucha mezi kvalifikovanym elektrotechnikem).
odpojovaci skfini a elektro- 2. Vycistéte.
magnetickou jednotkou. 3. Zkontrolujte polohu kotevni desky
6. Vadné spojeni mezi sbéraci a vyfukového potrubi (viz pokyny na
kolejnici a odpojovaci skfini strané 15).
(kontrolka blika). 4. Vymeénite jednotku elektromagnetu.
5. Zkontrolujte a dotahnéte kabelova
* Plati pouze pro model spojeni.
MagnaRail LL. 6 a. Zkontrolujte, zda jsou spojeni
sbéraci kolejnice fadné upevnény (viz
strana 7 - 8).

6 b. Zkontrolujte uhlikové kartace,

zda jsou ve spravné poloze a zda nejsou
opotrebované. V pfipade potfeby uhlikove
kartaCe vycistéte nebo vymérite.

Jednotka elektromag- 1. Elektricka porucha. 1. Zkontrolujte a podniknéte opatfeni

netu se neodpojuje. 2. Nespravna poloha odpojo- podle schématu elektrického zapoje-
vaciho magnetu na kolejnici. ni na strané 18 (mélo by byt provede-
3. Spinac v odpojovaci skfini je no kvalifikovanym elektrotechnikem).
vV nespravneé poloze. 2. Upravte polohu odpojovaciho

magnetu na kolejnici podle pokynt
na strané 11.
3. Nastavte spinac (strana 18).
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MagnaRail

Nederman

IMPROVING YOUR WORKSPACE

€ svENSKA

Forsakran om overensstammelse

Vi, AB Ph Nederman & Co., férsékrar under eget ansvar att
produkten:

- MagnaRail med tillbehdr som omfattas av denna férsakran ar
i dverensstammelse med féljande:

Direktiv
2006/42/EC
Standarder
ENISO 12100-1-2

Produktchefen, Roger Knutsson, ar ansvarig for den tekniska
dokumentationen.

@D pEUTSCH

Konformitatserklarung

Wir, AB Ph Nederman & Co., erklaren in alleiniger Verantwor-
tung, dass das Nederman-Produkt:

- MagnaRail auf welches sich diese Erklarung bezieht, mit
folgenden:

Direktive
2006/42/EC
Normen

EN ISO 12100-1-2

Der Product Manager, Roger Knutsson, ist fur die technischen
Dokumentation verantvortlich.

(ES J3ITe]

Declaracion de Conformidad

La empresa AB Ph. Nederman & Co declara bajo su unica
responsabilidad que el equipo Nederman:

- MagnaRail y sus accesorios, se halla en conformidad con las
siguientes:

Directivas
2006/42/EC
Normas

EN ISO 12100-1-2

El jefe de producto Roger Knutsson como responsable de la
documentacion técnica.

@ PoLski

Deklaracja zgodnosci

My, Ab Ph Nederman & Co, zaswiadczamy z naszg wytgczng
odpowiedzialnoscia, ze urzagdzenie Nederman:

- MagnaRail z akcesoriami , ktérych ta deklaracja dotyczy, sg w
zgodzie z nastepujgcymi:

Dyrektywami

2006/42/EC

Normami

ENISO 12100-1-2

Kierownik produktu, Roger Knutsson, jest odpowiedzialny za
dokumentacje techniczna.

@ ENGLISH

Declaration of conformity

We, AB Ph. Nederman & Co., declare under our sole responsibi-
lity that the Nederman product:

- MagnaRail with accessories to which this declaration relates,
are in conformity with the following:

Directives
2006/42/EC
Standards
ENISO 12100-1-2

The product manager, Roger Knutsson, is responsible for the
technical documentation.

@D FRANGAIS

Déclaration de conformité

Nous, AB Ph Nederman & Co, déclarons sous notre responsabi-
lité, que les produits Nederman:
- MagnaRail avec leurs accessoires, sont conformes avec les:

Directives
2006/42/EC
Normes

ENISO 12100-1-2

Le chef de produits Roger Knutsson est responsable de la
documentation technique.

Q@ NEDERLANDS

Overeenkomstigheidsverklaring

Wij, AB Ph. Nederman & Co., verklaren geheel onder eigen
verantwoordelijkheid dat het product:

- MagnaRail met toebehoren waarop deze verklaring betrek-
king heeft, in overeenstemming is met:

Richtlijnen

2006/42/EC

Normen

EN ISO 12100-1-2

De Product Manager, Roger Knutsson, is verantwoordelijke
voor de technische documentatie

@ CESTINA

T
I~
>
T
n

Prohlaseni o shodé

My, AB Ph. Nederman & Co., prohlasujeme na nasi vyhradni
zodpovédnost, Zze Nederman vyrobek:

- MagnaRail a jeho pfislusné soucasti, ke kterym se toto
prohla$eni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi:
Predpisy

2006/42/EC

Normami

ENISO 12100-1-2

Produktovy manazer, Roger Knutsson, zodpovédny za

AB Ph. Nederman & Co.

P.O. Box 602

SE-251 06 Helsingborg

Sweden f'

technickou dokumentaci

144248(00)

Roger Knutsson, Product Manager

2009-12-03




